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Visao geral do Skyrise
Eficiéncia em espaco e energia
Velocidade e conforto

Seguranca e qualidade

Gerenciamentos do projeto e instalacéo

The Way To Green

Cover image courtesy of Emaar Properties
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Edificios Mais
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Shanghai World Financial Center;
Xangai, China
Concluido em 2008; 492 metros

30 elevadores (16 super double-deck); 34 escadas rolantes




S KYRISE"

Atingindo o
maior dos desafios

Skyrise € o primeiro sistema de elevador de alta
velocidade da Otis, desenhado e concebido para
prestigiados arranha-céus residenciais e comerciais.

Nossa expertise em arranha-céus fundamenta-se

na inovacao e experiéncia. Do conceito a conclusao,
deixe-nos criar solugcoes customizadas que atendam
as necessidades especificas de seu projeto.

Equipamento Capacidade Velocidade Paradas Max. Percurso Max.
Single Deck 900-4500 kg 2-10 m/s 140 500 m
Double-Deck 1150-2250 kg 4-10 m/s 140 400 m

Super Double-Deck  1350-1800 kg 4-10 m/s 140 300 m



EFICIENGCIA E M ENERGIA E ESPACDO

[Tecnologia pionelra para
oferecer maior eficiencia

Economia total de energia Reaproveitando energia Casa de maquinas menor
de até 50% Os drives ReGen™ promovem Os sistemas Skyrise exigem um pogo
Maguinas com motor sincrono economias substanciais de energia menor, liberando um espago valioso
de ima permanente usam até 50% ao mesmo tempo que ajudam dentro de seu edificio. Maquinas com
menos energia®. lluminagao a LED a atender ou ir além dos padroes motor sincrono de ima permanente s&o
com 0 modo ‘standby’ é até 80% mundiais. 40% menores®, e quando utilizadas
mais eficiente em energia do que com o drive e o sistema de controle

Os drives ReGen reaproveitam

a energia que geralmente é

A eficiéncia em energia dos sistemas ~ desperdi¢ada na forma de calor
Skyrise tem sido testada com base e a devolvem para a rede elétrica
em padrdes estabelecidos pela Verein  do edificio, de modo que possa
Deutscher Ingeniure (VD). Os sistemas  ser reutilizada por outros sistemas.
Skyrise atingiram uma classificagéo

geral “A” em eficiéncia de energia. @ ReGen

da Otis, que s&o 50% menores que 0s
sistemas convencionais, possibilitam
uma casa de maguinas menor.

lampadas fluorescentes convencionais.

n Sistema Skyrise
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*Comparada a maquinas convencionais de corrente continua.

Y



Tour T1; Paris, Franga
Concluido em 2008; 185 metros

27 elevadores equipados com Compass™
Sistema de Antecipacao de Destino
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Burj Khalifa; Dubai, Emirados Arabes Unidos
Concluido em 2010; 828 metros

57 elevadores (2 double-deck); 8 escadas rolantes;
Compass™ - Sistema de Antecipacao de Destino

Edificio mais alto do mundo
Elevadores Double-Deck mais rapidos do mundo (10 m/s)
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Levando a experiéncia do passageiro
a um patamar superior

Compass™ - Sistema de
Antecipacao de Destino -
para um trajeto mais
rapido e direto

Quando combinado com o
Compass™ - Sistema de Antecipacéao
de Destino da Otis, o Skyrise
transporta passageiros a seus destinos
até 55% mais rapido. Os passageiros
simplesmente digitam o seu andar de
destino e recebem a informacgao de
qual elevador ira atendé-lo de forma
mais rapida até o seu destino.

Ruido e vibracao reduzidos
para uma viagem mais
confortavel

Gragas a aerodinamica, ao design
da cabina e ao ULTRA Roller Guide,
0S passageiros podem desfrutar

de uma viagem confortavel com

o minimo de ruido e vibragao.

Maior conforto
do passageiro

O Skyrise tem a tecnologia mais
inovadora da Otis, com o seu
avangado controle de movimento.
Usando essa tecnologia, a Otis

pode melhorar o nivel de controle

de movimento para reduzir a vibragéo
e assegurar partidas e paradas mais
suaves no inicio e no final de cada
viagem de elevador.




SEGURANCGCA E

QUALIDADE

Elevando o nivel Nos
padroes de seguranca

Torres de testes
de ultima geracao

Os produtos da Otis sdo concebidos
globalmente e rigorosamente testados
em torres de teste e engenharia de
dltima geragéao, localizadas nos
Estados Unidos, Japao, Alemanha,
Coréia e China.

Nos operamos uma das torres de
teste de elevador mais alta do mundo
em Shibayama, Japao. A torre de
teste tem 154 metros acima do solo
e 27 metros abaixo do solo.

O Centro de Pesquisa Bristol (Bristol
Research Center) situado em Bristol,
Connecticut, Estados Unidos, é a
sede do Centro de Qualidade Otis e
também a torre de teste de elevador
mais alta da América do Norte

— 117 metros de altura.

Monitoramento constante

Dispositivos de seguranga monitoram
circuitos do sistema do elevador,

0 seu desempenho € a situacao
operacional centenas de vezes

por segundo. Este monitoramento
eletrbnico resulta na deteccao

precisa de falhas, e nesta informacgao
diagnostica exatamente o que Nossos
mecanicos podem usar para pontuar

rapidamente um problema e resolvé-lo.

A manutencao certa,
na hora certa

A manutencao certa, na hora certa
prolonga a vida do elevador. A Otis
oferece uma variedade de programas
de manutencao, a fim de atender

as necessidades dos clientes e 0s
diversos tipos de equipamentos.

REM - Sistema de
Monitoramento Remoto

O REM € um exclusivo sistema de moni-
toramento remoto que garante o melhor
desempenho dos elevadores. Com €le,
0s equipamentos sao monitorados 24
horas por dia pela equipe do CAC -
Centro de Atendimento do Cliente.

Isto permite a reducéo das interrupcdes
dos servigos, deteccéo de problemas
de forma precisa, oferecendo respostas
mais rapidas a equipe de servicos e
consequentemente maior disponibili-
dade dos equipamentos e seguranca
aos usuarios.

Ao detectar um problema, 0 REM
imediatamente envia estas informacdes
ao CAC, detectando as anormalidades
antes da ocorréncia de defeito. Caso
algum usuario ficar preso na cabina,

& s acionar o botéao de alarme para
falar, via REM, diretamente com o
atendente do CAC, enquanto aguarda
a chegada do técnico ao edificio.

o CfsFeworCompan _



Lotte World Tower; Seul, Coréia do Sul
Serd finalizado em 2015; 555 metros

30 elevadores (2 double-deck); 16 escadas rolantes
Serd a sequnda torre mais alta do mundo quando finalizada




As experientes equipes de projeto
da Otis desenvolvem com orgulho
solucdes customizadas para atender
aos desafios exclusivos de cada
projeto de arranha-céu.




ERENCIAMENTO
E PROUJETO

G
D
E INSTALAGADO

Alcancando o topo com
excelencia em servicos

Equipes dedicadas para
os desafios mais exigentes

Projetos bem-sucedidos de arranha-céus exigem uma equipe de
projeto especializada para antecipar as dificuldades e complexidades
que surgirdao durante a construgdo. Nossas equipes de projeto

serao suas parceiras em cada desafio e desenvolverao solugoes
inovadoras para atender as necessidades peculiares de seu projeto.

A Otis tem potencializado sua extensa experiéncia em arranha-céus
para desenvolver um programa de treinamento de Ultima geracao:
universidade de gerenciamento de projeto (Major Project Management
University) da Otis. Nos treinamos e desenvolvemos gerentes de
projeto talentosos em todo 0 mundo, que trazem uma riqueza

de conhecimento e experiéncia a cada projeto e sao compromissados
COM Seu SUCeSSO.
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OLHANDO PARA O FUTURDO

efficiency

Inovacao com
sustentabilidade

Na UTC Building & Industrial Systems, lideranca em sustentabilidade é algo que vem
naturalmente. Nossos fundadores eram inventores. Nossas marcas pioneiras na
industria. Nossos produtos mudaram o mundo. E ao longo do caminho, o foco na
sustentabilidade e preservacao dos recursos naturais tem sido o principio orientador.
Hoje, continuamos a tornar 0 mundo um lugar melhor para se viver € para as
proximas geracoes. Para nds, é natural.

Otis Elevator Company






Informacoes Técnicas Skyrise

(1000 kg, 1150 kg & 1350 kg)

) Dimenses Dimensées Dimensées .| Profund. 3 - 2 = Calor |..
Velocidad Perycurso da Cabine (mm) ‘ de Porta (mm) e Ry ‘OH min} poco P Dimensoes da Casa de Maq. (mm) Reagoes (KN) Motor | Corrente (amp.) Eootls Tipo de
(m/s) | Max (H) ) | (kw) - . layout
CW | CD | CH WG| MW1 | MW2 | MD | MH | SwWL Nominal Partida W)
900 2200 | 4500 2550 | 4850
20 100 1000 2200 | 4500 4950 2550 | 4850 169 | 153 | 121 | 81 1 21 58 35
1100 2400 | 4900 2650 | 5150
900 2200 | 4500 2550 | 4850
25 130 1000 2200 | 4500 | 2200 | 5150 | 2450 | 2550 | 4850 | 3950 14 26 74 44
1100 2400 | 4900 2650 | 5150
170 | 154 | 125 | 83
900 2200 | 4500 2550 | 4850
130 1000 2200 | 4500 2550 | 4850 16 31 88
1100 2400 | 4900 2650 | 5150
3.0 2300 | 3000 kg 52 | TipoA
900 2200 | 4500 2550 | 4850
160 1000 2200 | 4500 | 2250 3350 | 2550 | 4850 | 4000 182 | 168 | 134 | 93 16 31 9%
1100 2400 | 4900 2650 | 5150
3 900 2200 | 4500 2550 | 4850
2
2 130 1000 2200 | 4500 | 2200 | 5200 | 2450 | 2550 | 4850 | 3950 170 | 154 | 125 | 83 19 36 104
o
™ 1100 2400 | 4900 2650 | 5150
2 900 2200 | 4500 2550 | 4850
§ 35 160 | 1600| 1400 | 2450 | 1000 | 2100 | 2200 | 4500 2550 | 4850 | 4000 182 | 168 | 134 | 93 19 36 112 6.1
P 1100 2400 | 4900 2650 | 5150
2 3350
b 900 2200 | 4500 2550 | 4850
g 180 1000 2200 | 4500 2550 | 4850 | 4200 | 2700 | 5200kg | 183 | 169 | 141 | 100 19 37 113 Tipo B
e 1100 2400 | 4900 2650 | 5150
900 2200 | 4500 2550 | 4850
160 1000 2200 | 4500 2550 | 4850 | 4000 | 2300 | 3000kg | 182 | 168 | 134 | 93 22 41 129 Tipo A
1100 2400 | 4900 2650 | 5150
40 2250 | 5450 | 3600 7.0
900 2200 | 4500 2550 | 4850
210 1000 2200 | 4500 2550 | 4850 184 | 170 | 144 | 102 22 42 130
1100 2400 | 4900 2650 | 5150
900 2200 | 4550 2550 | 4900
5.0 220 1000 2200 | 4550 5650 | 3800 | 2550 | 4900 | 4200 | 2700 | 5200 kg 27 48 151 87 |TipoB
1100 2400 | 4950 2650 | 5200
185 | 171 | 150 | 106
900 2200 | 4550 2550 | 4900
6.0 220 1000 2200 | 4550 6050 | 4100 | 2550 | 4900 33 57 176 104
1100 2400 | 4950 2650 | 5200
20 100 2600 4950 176 | 158 | 128 | 86 13 24 63 40
25 130 2200 | 5150 | 2450 3950 16 30 80 5.0
1 177 | 159 | 131 | 88
130 19 35 9%
3.0 2300 | 3000 kg 60 | TipoA
. 160 2250 3500 4000 177 | 173 | 137 | 9% 20 36 104
g 130 5000 | 2200 | 5200 | 2450 2650 2750 | 3950 176 | 159 | 131 | 88 22 4 112
a e
I 35 160 3500 4000 189 | 173 | 141 | 99 23 42 121 7.0
wn
= 180 4200 | 2700 | 5200kg | 190 | 174 | 148 | 106 24 43 122 Tipo B
> 160 1000 2450 4000 | 2300 | 3000kg | 189 | 173 | 141 | 99 25 47 139 Tipo A
@ 40 1850 | 1400 | 2450 2100 5450 | 3750 8.0
= 210 ou 1100 192 | 175 | 153 | 107 26 48 140
v —— 2250 4200 | 2700 | 5200 kg
2 220 5650 2800 193 | 177 | 163 | 115 32 55 167
° 5.0 3950 10.0
E 260 S050 5950 2800 | 2950 | 4300 | 3400 | 12800kg| 194 | 181 | 206 | 129 33 59 | 206
Q
S 220 6050 2650 | 2800 | 4200 | 2700 | 5200kg | 193 | 177 | 163 | 115 38 65 207
6.0 4200 120 | TipoB
300 6350 2800 | 2950 | 4300 | 3400 | 12800kg| 202 | 197 | 231 | 145 39 70 279
220 6800 2650 | 5300 | 4300 | 2700 | 5200kg | 209 | 195 | 171 | 125 44 76 | 280
7.0 2300 14.0
300 2500 | 5150 7100 | 6500 45 81 331
2800 | 5450 | 5150 | 3400 | 12800kg| 221 | 216 | 235 | 168
8.0 300 2400 | 7250 50 92 375 159
2.0 100 5300 4950 203 | 180 | 138 | 93 15 28 68 4.7
25 130 5150 | 2450 | 2750 4000 18 35 89 5.8
204 | 182 | 143 | 96
130 2250 22 4 107
3.0 2400 | 3000 kg 70 | TipoA
. 160 5300 2300 3500 4050 222 | 202 | 159 | 111 23 42 17
g 130 2250 | 5200 | 2450 5450 | 4000 204 | 182 | 143 | 9 26 48 125
a
3 35 160 3500 4050 222 | 202 | 159 | 111 27 49 136 8.2
=
= 180 2600 2750 4250 | 2700 | 5200kg | 223 | 203 | 165 | 118 28 50 137 Tipo B
= 160 1000 4050 | 2400 | 3000kg | 222 | 202 | 159 | 111 29 55 157 Tipo A
o 40 2000 | 1450 | 2450 2100 — 5450 | 3750 9.3
il 210 ou 1100 225 | 205 | 171 | 122 30 56 158
o 2300 4250 | 2700 | 5200 kg
2 220 5650 5500 226 | 206 | 196 | 139 37 63 184
k] 5.0 3950 1.7
9 260 5350 5950 2850 | 5600 | 4300 | 3100 | 12800kg| 228 | 209 | 219 | 138 38 69 | 230
Q
S 220 6050 2750 | 5500 | 4250 | 2700 | 5200kg | 226 | 206 | 196 | 139 | 45 76 | 231 )
6.0 4200 140 | TipoB
300 6350 2850 | 5600 | 4300 | 3100 | 12800kg| 230 | 219 | 244 | 154 | 46 77 | 234
20 220 2350 | 6800 2750 | 5550 | 4250 | 2700 | 5200kg | 244 | 226 | 190 | 140 52 88 | 281 163
’ 300 2650 | 5450 7100 | 6500 53 94 358 )
2450 2850 | 5650 | 5200 | 3100 | 12800kg| 247 | 238 | 243 | 175
8.0 300 7250 59 107 | 405 187

Notas:

1 - Todas as dimensoes estao em acordo com a NM195.

2 - As dimensoes de caixa e casa de maquinas estao baseadas em elevadores sem seguranga no contrapeso.

3 - E permitido um peso adicional referente a 50% da capacidade dos elevadores para acabamento interno da cabina

4 - O consumo de poténcia por elevador esta baseado numa fonte de alimentacao de 380V, 60Hz e trifasico.




Informacoes Técnicas Skyrise

(1600 kg, 1800 kg & 2000 kg)

X Dimensdes Dimensbdes Dimensdes Reacdes (KN) @it Emm) Calor
Velocidadg Percurso| 45 Cabina (mm) | de Porta (mm)|  de caixa (mm) < Motor (kW) PY Gerado
(m/s) Max (H)
()
2.0 100 4950 221 | 193 | 148 | 104 17 33 79 5.5
2.5 130 2500 | 5150 | 2450 4250 22 41 102 6.9
222 | 195 | 153 | 107
130 26 49 122
3.0 2400 | 3000 kg 83 | TipoA|
~ 160 2550 3600 4300 244 | 218 | 171 | 118 27 50 128
g 130 5300 | 2500 | 5200 | 2450 750 5450 | 4250 222 | 195 | 160 | 107 30 57 143
2
3| 35 160 2600 4300 244 | 218 | 171 | 118 31 58 149 9.7
= 180 2600 4500 | 2700 | 5200kg| 245 | 219 | 174 | 129 32 59 150 Tipo B
= 160 1000 o 4300 | 2400 |3000kg| 244 | 218 | 171 | 118 36 60 151 Tipo A
S 40 2000 | 1700 | 2450 2100 5450 | 3800 11.0
2 210 1100 246 | 220 | 184 | 135 37 61 166
@ —— 2550 4500 | 2700 | 5200 kg
k] 220 5650 5500 247 | 221 | 200 | 140 44 75 | 208
k] 5.0 4000 138
2 260 S350 5950 2850 | 5600 | 4550 | 3100 |12800kg 249 | 232 | 237 | 156 45 81 257
o
N 220 6050 2750 | 5500 | 4500 | 2700 |5200kg| 247 | 221 | 200 | 140 53 9 | 258
6.0 4250 166 |TipoB
300 6350 2850 | 5600 | 4550 | 3100 |12800kg 250 | 234 | 250 | 165 54 91 260
70 220 2600 | 6800 2750 | 5550 | 4500 | 2700 |5200kg| 265 | 242 | 194 | 147 61 92 | 282 193
’ 2650 | 5450 7100 | 6500 62 112 | 400 ’
300 2700 2850 | 5650 | 5450 | 3100 [12800kg 269 | 255 | 261 | 193
80 7250 70 127 | 453 220
2.0 100 4950 239 | 206 | 161 | 106 20 37 85 6.2
25 130 2600 | 5350 | 2600 | 5150 | 2450 5500 | 4350 | 2400 | 3000 kg 24 46 109 78 | TipoA
240 | 207 | 165 | 109
10 130 29 54 130 03
’ 160 2650 | 5450 | 2650 3600 5550 | 4550 | 2700 |5200kg| 260 | 230 | 186 | 136 30 55 131 ’ Tipo B
) 130 2600 | 5350 | 2600 | 5200 | 2450 750 5500 | 4350 | 2400 |3000kg| 240 | 207 | 165 | 109 34 64 153 Tipo A
2 35 160 260 | 230 | 186 | 136 35 60 154 109
o 3600
g 180 267 | 237 | 190 | 139 36 65 156
> 160 1100 o 5550 | 4550 | 2700 |5200kg| 260 | 230 | 186 | 136 40 68 170
S 40 2000 | 1800 | 2450 2100 5450 | 3800 124
2 210 1200 S650 268 | 238 | 191 | 140 41 69 172
[
3 220 5650 269 | 239 | 193 | 142 50 85 | 221
he] 5.0 4000 155
] 260 2650 | 5450 5950 2850 | 5650 | 4650 | 3100 |12800kg 270 | 243 | 245 | 162 51 92 | 277 Tipo B
Q
S 60 220 6050 4250 2750 | 5550 | 4550 | 2700 |5200kg| 269 | 239 | 193 | 142 59 101 | 278 187
’ 300 6350 4650 275 | 256 | 275 | 183 60 109 | 360 ’
220 2700 4700 282 | 257 | 240 | 166 69 126 | 382
7.0 7100 2850 | 5650 3100 |12800 k 218
6500 70 127 | 429
300 2800 5500 287 | 268 | 276 | 202
8.0 7250 78 143 | 482 24.9
2.0 100 4950 245 | 209 | 173 | 124 22 38 85 6.9
25 130 2600 | 5350 | 2750 | 5150 | 2450 | 3000 | 5750 27 48 122 86
255 | 221 | 190 | 131
130 33 57 147
3.0 2700 | 5200 kg 104 | TipoA
160 2650 | 5450 | 2800 5200 3600 | 3050 | 5850 274 | 241 | 204 | 143 34 58 155
o 130 2600 | 5350 | 2750 2450 | 3000 | 5750 | 4700 255 | 221 | 205 | 161 39 66 171
g| 35 160 2600 288 | 255 | 212 | 153 40 68 185 121
8 180 5500 289 | 256 | 235 | 154 41 74 | 203
® 2650 | 5450 5850
=) 180 1100 o 290 | 257 | 236 | 155 44 84 | 227
S 40 2000 | 1950 | 2450 2100 5750 | 3800 13.8
& 220 1200 291 | 258 | 246 | 161 45 85 237
K 2800
S 220 202 | 259 | 257 | 162 54 86 | 238
b} 5.0 5950 | 4000 173
8 260 3050 204 | 261 | 259 | 167 55 87 | 278
3 3400 |12800 ke Tipo B
S 220 4850 292 | 259 | 257 | 162 65 102 | 279
6.0 6350 | 4250 20.7
300 2700 | 5550 5900 295 | 262 | 262 | 193 66 120 | 369
220 2850 296 | 265 | 268 | 197 76 141 | 438
7.0 7100 242
6500 77 142 | 439
300 2950 5650 298 | 269 | 277 | 203
8.0 7250 87 159 | 493 27.6

Notas:

1 -Todas as dimensdes estdo em acordo com a NM195.

2 - As dimensodes de caixa e casa de maquinas estdo baseadas em elevadores sem seguranca no contrapeso.

3 - E permitido um peso adicional referente a 50% da capacidade dos elevadores para acabamento interno da cabina
4 -0 consumo de poténcia por elevador esta baseado numa fonte de alimentacao de 380V, 60Hz e trifasico.

5 - Para outras capacidades e velocidades, sob consulta prévia.




Rua Elisha Otis, 2200
Bairro Cooperativa, S. B. Campo
CEP 09852 075 SP

CAC 0800 704 87 83

www.otis.com

OTIS

% United Technologies

MKTNE-054 - A Otis se reserva o direito de alterar esta publicagédo sem aviso prévio.



